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PCA Zakres akredytacji Nr AP 005

ZAKRES AKREDYTACJI

LABORATORIUM WZORCUJACEGO
SCOPE OF ACCREDITATION FOR CALIBRATION LABORATORY
Nr/No AP 005

wydany przez / issued by
POLSKIE CENTRUM AKREDYTACJI
01-382 Warszawa, ul. Szczotkarska 42

Wydanie/lssue 25 z/of 15.06.2023

Nazwa i adres / Name and address

o S —
PCA »METROTEST” Sp. z 0.0.
PotsKie CenTaum LABORATORIUM POMIAROWE
ul. Stoczniowa 2
>0< 82-300 Elblag
WZORCOWANIE
AP 005
Dziatalno$¢ prowadzona/ | Wzorcowanie / Calibration:
Activity conducted Numer i nazwa wielko$ci mierzonej / number and name of measurand’
6.01 dtugos¢”

w statej lokalizacji (S) i/lub 6.02 kat"

poza nig (P) / at permanent | g 3 diugos¢ (geometria powierzchni)?
location (S) and/or outside 7.01 napiecie DC?

of permanent location (P) 7.02 prad DC”

7.03 napiecie AC”

7.04 prad AC”

7.05 rezystancja DC”

7.15 elektryczna symulacja wielkosci”
12.01 sita”

12.02 moment sity”)

17.01 ci$nienie”

19.01 temperatura (termometria elektryczna)’)

Wersja strony/Page version: A

7 Numeracja wielkosci mierzonych zgodna z podang w zataczniku nr 1 do dokumentu DAP-04 dostepnym na stronie
internetowej www.pca.gov.pl / The numbering of measurand in accordance with the classification given in the Annex to
document DAP-04, available at PCA website www.pca.qov.pl

TADEUSZ MATRA

Niniejszy dokument jest zatacznikiem do Certyfikatu Akredytacji Nr AP 005 z dnia 22.08.2019 r.
Cykl akredytacji od 07.12.2021 r. do 30.12.2025 r.
Status akredytacji oraz aktualno$¢ zakresu akredytacji mozna potwierdzié na stronie internetowej PCA www.pca.gov.pl/
This document is an annex to accreditation certificate No AP 005 of 22.08.2019

Accreditation cycle from 07.12.2021 to 30.12.2025
The status of accreditation and validity of the scope of accreditation can be confirmed at PCA website www.pca.gov.pl
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Laboratorium Pomiarowe
ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblgg

. . - . Niepewno$¢ Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dzial, Metoda pomiarowa
Diugosé
Czujniki analogowe (0 + 1/0,001) mm 0,3 ym S Procedura wewnetrzna
Czujniki cyfrowe (0 + 12/0,001) mm 0,7 pm MT/1-203
(0 + 25,4/0,001) mm 0,8 um
(0 + 50/0,001) mm 1,0 pm
(0 + 10/0,01) mm 0,7 ym
(0 + 100/0,01) mm 1,4 pm
Czujniki specjaine (0 + 1000) mm 4,9 pm S Procedura wewnetrzna
MT/N-226
Wzorcowanie przy uzyciu
wysokosciomierza
Folie wzorcowe (0,002 + 25) mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-219
Giegbokosciomierze czujnikowe (0 + 50) mm 0,7 pm S Procedura wewnetrzna
(50 + 100) mm 0,9 pm MT/-203
(100 = 150) mm 1,2 um
(150 + 200) mm 1,5 ym
Glebokosciomierze suwmiarkowe (0 + 2000) mm (13 + 22 In) pm S Procedura wewngtrzna
Inwm MT/I-202
Glowice mikrometryczne (0 + 50) mm 1,0 pm S Procedura wewnetrzna
MT/i-205
Grubos$ciomierze czujnikowe (0 + 50) mm 2,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/-230
Grubosciomierze ultradzwiekowe (0 = 50) mm 6,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/1-230
Kule pomiarowe (0,5 + 100) mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/-223
Pomiar diugosci i $rednicy
przy uzyciu dlugosciomierza
poziomego ULM 600
Liniaty sinusowe {0+ 200) mm 2,5 ym S Procedura wewnetrzna
(200 + 400) mm 5,1 ym MT/I-224
Wzorcowania przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Macki czujnikowe (0 + 500) mm 2,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/1-230
Mierniki do pomiaru grubo$ci powtok (0+ 1) mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/-230
Mikrometry wewnetrzne (5+ 30) mm 1,2 pm S Procedura wewnetrzna
(30 £+ 55) mm 1,5 pm MT/-205
Mikrometry zewnetrzne (0 + 25) mm 1,2pm S Procedura wewnetrzna
(25 + 50) mm 1,2 ym MTA-205
(50 + 75) mm 1,3 um
(75 + 100) mm 1,4 pm
(100 + 200) mm 1,8 pm
(200 = 300) mm 2,3 pym
(300 + 400) mm 3,0 ym
(400 + 500) mm 3,7 um
(500 + 600) mm 4,5 ym
(600 = 700) mm 5,6 pm
(700 = 800) mm 6,0 ym
(800 + 900) mm 6,9 ym
(900 + 1000) mm 7,6 pm
(1000 + 1100) mm 7,9 pm
(1100 + 1200) mm 8,5um
(1200 + 1300) mm 9,2 ym
(1300 + 1400) mm 10,7 um
(1400 + 1500) mm 11,0 pm
(1500 + 1600) mm 12,1 pm
(1600 + 1700) mm 12,9 ym
(1700 + 1800) mm 13,6 ym
(1800 + 1900) mm 14,3 pm
(1900 + 2000) mm 15,0 pm
Pierécienie wzorcowe (1+10) mm 0,8 um S Procedura wewnetrzna
(10 + 290) mm 1,6 ym MTAN-210
{1+ 800) mm* 2,7 ym* - przy uyciu maszyny
wspétrzednosciowej
PRISMO*
Plyty specjalne (0 + 200) mm 4,0 ym S Procedura wewnetrzna
(200 + 600) mm 5,1 pm MT/1-224
(600 + 1200) mm 8,1 uym Pomiar dlugosci przy utyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Wersja strony: A
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnos$é Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dia CMC czial, Metoda pomiarowa
Pryzmy {0+ 200) mm 3,6 pm S Procedura wewnetrzna
(200 + 315) mm 51 pum MT/-224
Pomiar diugosci przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Przymiary wstegowe (0 + 5000) mm (0,024 + 0,009 I,) mm S Procedura wewnegtrzna
In - dlugo$¢ nominalna MT/1-204
odcinka 5 m
(0 + 30000) mm n-(0,024 + 0,009 I,) mm
In - diugo$¢ nominalna
odcinka 5 m
n - ilo§¢ odcinkéw 5 m
Przyrzady suwmiarkowe specjalne: (0 + 50) mm 14 pm S Procedura wewnetrzna
Spoinomierze cyfrowe MT/1-202
Spoinomierze analogowe Pomiary spoin na
plaszczyZnie
Suwmiarki (0 + 2000) mm (13+ 22 in) pm S Procedura wewnetrzna
Inwm MT/I-202
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe walcowe {1+ 100) mm 3,0 um S Procedura wewnetrzna
(100 + 300) mm 3,2pm MT/I-233
Sprawdziany gwintowe pier§cieniowe (5+100) mm 3,2 um S Procedura wewnetrzna
walcowe {100 <+ 200) mm 3,4 ym MT/1-233
Sprawdziany szczelinowe (0,5 + 50) mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
MT/-224
Pomiar diugosci przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Sprawdziany stozkowe (0 + 500) mm 3,6 ym S Procedura wewnetrzna
MT/-224
Pomiar diugosci i érednicy
przy u¢yciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Sprawdziany specjalne (1+100) mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
(100 + 600) mm 1,2 ym MTh-223
Pomiar diugosci przy utyciu
diugo$ciomierza poziomego
ULM 600
{0 + 1200) mm 1,6 ym Procedura wewnetrzna
MT/-224
Pomiar dtugosci przy utyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
(0 + 1000) mm 5,4 pm Procedura wewnetrzna
MT/-227
Pomiar diugosci przy uzyciu
mikrometru
{0 + 1000) mm 29 ym Procedura wewnegtrzna
MT/I-228
Pomiar diugoséci przy utyciu
suwmiarki
(0 + 200) mm 3,2 um Procedura wewngtrzna
MTA-225
Pomiar diugosci przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego
(0 + 1000) mm 4.9 pm Procedura wewnetrzna
MT/-226
Pomiar diugosci przy uzyciu
wysokoéciomierza
Sprawdziany tloczkowe {1+ 30) mm 1,0 pm S Procedura wewnetrzna
(30 + 50) mm 1,0 ym MT/-218
(50 + 80) mm 1,1 ym
(80 + 100) mm 1,2 pm
Szczelinomierze (0,01 + 2) mm 1,0 ym Proced;nﬁr:lrl;;netrzna
Szczelinomierze klinowe (0 + 200) mm 3,2 um S Procedura wewnetrzna
MTN-225
Pomiar dtugo$ci uzyciu
mikroskopu pomiarowego
Srednicowki czujnikowe (4+18) mm 0,7 ym S Procedura wewnetrzna
(18 + 50) mm 1,0 ym MT/1-203
(50 + 150) mm 1,7 pm
(150 + 315) mm 3,2ym
(315 + 500) mm 4,9 ym

Wersja strony: A
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PCA Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewno$¢ Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dia CMC cial, Metoda pomiarowa
Srednicéwki mikrometryczne dwupunktowe (0 + 100) mm 1um S Procedura wewnetrzna
(100 + 200) mm 1pm MT/-205
(200 + 300) mm 2pum
(300 + 400) mm 2 ym
(400 + 500) mm 2pm
(500 + 600) mm 2pm
(600 + 700) mm 8 pm
(700 + 800) mm 10 pm
(800 + 900) mm 12 pm
(900 + 1000) mm 14 pm
(1000 = 1100) mm 15 pm
(1100 + 1200) mm 16 pm
(1200 + 1300) mm 17 ym
(1300 + 1400) mm 18 ym
(1400 + 1500) mm 19 pym
(1500 + 1600) mm 20 pm
(1600 + 1700) mm 21 uym
(1700 + 1800) mm 22 pm
(1800 = 1900) mm 22,5um
(1900 + 2000) mm 23 ym
(2000 + 2100) mm 24 ym
(2100 + 2200) mm 25 ym
(2200 + 2300) mm 26,5 pm
(2300 + 2400) mm 27,5 ym
(2400 = 2500) mm 29 pm
{2500 + 2600) mm 30 ym
(2600 + 2700) mm 32 um
(2700 + 2800) mm 34 pm
(2800 + 2900) mm 37 um
(2900 + 3000) mm 38 um
Srednicowki mikrometryczne tréjpunktowe (2+100) mm 1,9 pm ) Procedura wewnetrzna
(100 + 200) mm 3,3um MT/-205
(200 + 300) mm 4,3 um
Waleczki pomiarowe (0,05 + 20) mm 1,0 pym S Procedura wewnetrzna
MT/-232
Wysoko$ciomierze suwmiarkowe (0 + 2000) mm (13+221,) ym S Procedura wewnetrzna
Ihwm MT/1-202
Wysoko$ciomierze cyfrowe (0 + 350) mm 3,2pm S, P Procedura wewnetrzna
(0 + 600) mm 3,8 ym MT/1-202
(0 +900) mm 4,4 uym
{0+ 1100) mm 4,8 ym
Wzorce nastawcze do wymiaréw {0+ 100) mm 1,0 pym S Procedura wewnetrzna
zewnetrznych (100 <+ 200) mm 1,1pm MT/-214
(200 + 300) mm 1,2 pm
(300 + 400) mm 1,4 ym
(400 + 500) mm 1,6 pm
(500 + 600) mm 1,8 ym
(600 + 700) mm 8 pm
(700 + 800) mm 10 ym
(800 + 900) mm 11 pm
(900 + 1000) mm 12 pm
(1000 + 1100) mm 13 pym
(1100 + 1200) mm 13,5pm
(1200 =+ 1300) mm 14 pym
(1300 + 1400) mm 15 pm
(1400 + 1500) mm 16 pm
(1500 = 1600) mm 17 pm
(1600 + 1700) mm 19 pm
(1700 = 1800) mm 21 pym
(1800 + 1900) mm 22 pm
(1900 + 2000) mm 23 ym
Wzorce diugosci {0+ 200) mm 2,5 ym S Procedura wewnetrzna
(200 + 600) mm 5,1 pm MT/I-224
(600 = 1200) mm 8,1 ym Wzorcowania przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Wzorce tukéw (0 + 100) mm 2,5um S Procedura wewnetrzna
MTA-224
Wzorcowania przy uiyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Wzorce zaryséw gwintéw (0+100) mm 1,4 ym S Procedur.?lwe;metrzna
MTA-225
Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego
Wzorce kreskowe (0 + 200) mm 1,4 ym S Procedura wewnetrzna
(100 + 200) mm 2,1 ym MTAN-225
Wzorcowanle przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Wersja strony: A
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Obiekt wzorcowania/pomiaru

Zakres pomiarowy

Niepewnos$é
pomiaru dla CMC

Miejsce

dziat, Metoda pomiarowa

Kat

Katowniki dwuramienne
Katowniki walcowe

(0+ 1000) mm

3,6 ym

S Procedura wewnetrzna
MT/-207
Wzorcowanie przy uzyciu
maszyny
wspéirzednosciowej
PRISMO
Wyznaczanie odchytki
prostopadtosci

Katomierze uniwersalne

(0 + 360)°

1,5’

S Procedura wewnetrzna
MT/-206

Plyty specjalne

(0 + 180)°

10"

S Procedura wewnetrzna
MT/I-224
Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Pryzmy pomiarowe

(0 + 90)°

10”

S Procedura wewnetrzna
MT/-224
Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Poziomnice liniatowe

(0+20/0,01) mm
(0+20/0,02) mm
(0+20/0,04) mm
(0+20/0,05) mm
(0+20/0,1) mm
(0+20/0,2) mm
{0+20/0,3) mm

0,002 mm/m
0,003 mm/m
0,006 mm/m
0,007 mm/m
0,014 mm/m
0,029 mm/m
0,043 mm/m

S Procedura wewnetrzna
MT/-231

Sprawdziany specjalne

(0 + 180)°

10"

(0 + 360)°

2,9

S Procedura wewnetrzna
MT/I-225
Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Procedura wewnetrzna
MT/1-225
Pomiar kata przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Sprawdziany stozkowe

0+ 1201

10”

S Procedura wewnetrzna
MT/1-224
Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Wzorce kata

{0+ 360)°

10"

S Procedura wewnetrzna
MT/-224
Wzorcowanie przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

{0 = 360)°

2,9

S Procedura wewnetrzna
MT/-225
Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Wzorce zarysow gwintow

(0+80)

2,9

S Procedura wewnetrzna
MT/-225
Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Diugos¢ (geometria powierzchni)

Liniaty krawedziowe

(50 + 100) mm
(10 = 1400) mm*

0,7 ym
1,4 pm*

S Procedura wewnetrzna
MT/1-211
- przy uzyciu maszyny
wspoétrzednosciowej
PRISMO*

Liniaty powierzchniowe

(10 + 1400) mm

1,4 ym

S Procedura wewnetrzna
MT/I-211
- przy uzyciu maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO

Plyty pomiarowe

(160x100 +1000x630) mm

(250x250 + 2500x2000) mm

1,4 pym

2,0 yum

Procedura wewnetrzna
MT/-229
S - przy utyciu maszyny
wspoétrzednosciowej
PRISMO
S,P - przy uzyciu poziomnicy /
interferometru

Pryzmy pomiarowe

(0 = 200) mm
(200 = 315) mm

3,6 ym
5,1 um

S Procedura wewnetrzna
MTN-224
Pomiar odchytki ptaskos$ci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO

Wersja strony: A
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PCA Zakres akredytacji Nr AP 005
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarow! Niepewnos¢ Miejsce Metoda pomiarowa
P P y pomiaru dla CMC dziat. p
Stoliki pomiarowe {0+ 200) mm 3,6 ym S Procedura wewnetrzna
(200 + 400) mm 51 pm MT/N-224
Pomiar odchylki ptaskosci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Sprawdziany specjalne (0 + 200) mm 3,6 ym S Procedura wewnetrzna
(200 + 600) mm 5,1 pm MTA-224
(600 + 1200) mm 8,1 ym Pomiar odchyiki ptaskosci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Sila
Sitomierze (0,1 + 500) N 0,12 % s MT/1-125
500 N + 400 kN 0,47 %
(400 + 1000) kN 0,70 %
(0,1 + 500) N 0,12% P
500 N + 400 kN 0,47 %
Moment sity
Klucze dynamometryczne (0,2 + 1000) Nm 04 % S MT/-124
Wkretaki dynamometryczne (1000 + 3000) Nm 0.7 %
(0,2 + 1000) Nm 0,4 % P
Przetworniki momentu sity 0,2+ 1,0) Nm 0,4 % S MTAH-128
{1+ 1000) Nm 03%
(1000 + 4000) Nm 0,6 %
(0,2+ 1,0) Nm 0.4 % P
(1+1000) Nm 0.3%

Wersja strony: A

Niepewnos¢ pomiaru dia CMC stanowi niepewno$¢ rozszerzong przy prawdopodobienistwie rozszerzenia

ok. 95 %. Warto$¢ wyrazona w procentach
udziatu w warto$ci wielkosci mierzonej. W po.
jest w jednostkach wielkosci mierzonej.

jest niepewnoscig pomiaru wzgledng i dotyczy procentowego
zostatych przypadkach niepewno$¢ pomiaru dla CMC wyrazona

Wydanie nr 25, 15.06.2023 r. str. 6/9



PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Filia Laboratorium Pomiarowego
ul. St. Sulimy 1, 82-300 Elblag

. . . R Niepewnoséé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dia CMC ial, Metoda pomiarowa
diugo$é
Ptytki wzorcowe kl. 0, 1, 2 (0,5 + 100) mm (0,042 + 0,42 |,,) pm MT/1-201
Inwm
Plytki wzorcowe ki.1, 2 (125 + 500) mm (0,089 + 0,29 1)) ym MT/-217
Inwm
Suwmiarki (0 + 630) mm (13 +221,) pm MT/1-202
Gigbokosciomierze suwmiarkowe Ilhwm
Wysokosciomierze suwmiarkowe
przyrzady suwmiarkowe specjalne: (0 + 50) mm 14 ym MT/I-202
Spoinomierze cyfrowe
Spoinomierze analogowe
miary spoin na plaszczyZnie
Przymiary sztywne (0 + 3000) mm (0,061 + 0,0021 1) mm MT/I-204
Inwm
Przymiary pétsztywne (0 + 3000) mm (0,061 + 0,0021 In) mm
Inwm
Przymiary wstegowe (0 + 3000) mm (0,061 + 0,0021 1) mm
Inwm
Mikrometry zewnetrzne (0+25) mm 1,2pm MT/1-205
(25 = 50) mm 1,2 ym
(50 + 75) mm 1,3um
(75 + 100) mm 1,4 ym
(100 + 200) mm 1,8 ym
(200 + 300) mm 2,3 pym
Mikrometry wewnetrzne (5 + 30) mm 1,2pym
(30 + 55) mm 1,5 um
Srednicéwki mikrometryczne (0 + 100) mm 1um
dwupunktowe (100 + 200) mm 1pm
(200 + 300) mm 2pm
(300 + 400) mm 2pm
(400 + 500) mm 2pm
(500 + 600) mm 2 pm
(600 + 700) mm 8 ym
(700 + 800) mm 10 pm
(800 + 900) mm 12 pm
(900 + 1000) mm 14 ym
(1000 + 1100) mm 15 pm
(1100 + 1200) mm 16 pm
(1200 + 1300) mm 17 ym
(1300 + 1400) mm 18 ym
(1400 + 1500) mm 19 ym
(1500 + 1600) mm 20 ym
(1600 + 1700) mm 21pm
(1700 + 1800) mm 22 ym
(1800 + 1900) mm 22,5 ym
(1900 + 2000) mm 23 pm
Wzorce nastawcze do wymiaréw (0 + 100) mm 1,0 ym MT/I-214
zewnetrznych (100 + 200) mm 1,1 ym
(200 = 300) mm 1,2 ym
(300 + 400) mm 1,4 ym
(400 + 500) mm 1,6 ym
(500 + 600) mm 1,8 um
(600 + 700) mm 8 pm
(700 + 800) mm 10 um
(800 + 900) mm 11 um
(900 + 1000) mm 12 pm
(1000 + 1100) mm 13 ym
(1100 + 1200) mm 13,5 ym
(1200 = 1300) mm 14 ym
(1300 + 1400) mm 15 pm
(1400 = 1500) mm 16 pm
(1500 + 1600) mm 17 ym
(1600 + 1700) mm 19 ym
(1700 + 1800) mm 21 pm
(1800 + 1900) mm 22 pm
(1900 + 2000) mm 23 pm
Czujniki analogowe (0 + 1/0,001) mm 0,3 ym MT/I-203
Czujniki cyfrowe (0 +12/0,001) mm 0,7 um
(0 + 25,4/0,001) mm 0,8 ym
(0 + 50/0,001) mm 1,0 ym
(0 + 10/0,01) mm 0,7 pm
(0 + 100/0,01) mm 1,4 pm

Wersja strony: A
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewno$é Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Srednicéwki czujnikowe (4+18) mm 0,7 pm S MT/I-203
(18 + 50) mm 1,0 ym
(50 + 150) mm 1,7 ym
(150 + 315) mm 32pm
(315 + 500) mm 4,9 pm
Gigbokosciomierze czujnikowe (0 + 50) mm 0,7 ym S MT/I-203
(50 + 100) mm 0,9 pm
(100 + 150) mm 1,2 ym
(150 + 200) mm 1,5 pm
Grubos$ciomierze czujnikowe (0 + 50) mm 2,0 ym s MTN-230
Macki czujnikowe
Wateczki pomiarowe (0,05 + 20) mm 1,0 ym S MT/I-232
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe (1+100) mm 3,0 um S MT/1-233
walcowe {100 + 300) mm 3,2 pm
Napiecie DC
Multimetry 100 pVv + 1000 V S MT/-252
Mierniki napiecia analogowe 100 yvV + 1 mv 6,0 %
Mierniki napiecia cyfrowe {(1+10) mv 0,6 %
(10 + 100) mv 0,065 %
100 mv + 100 V 0,009 %
(100 + 1000) V 0,006 %
Prad DC
Multimetry (20 + 100) A 0,5% S MT/I-252
Mierniki pradu analogowe 100 pA +1 mA 0,09 %
Mierniki pradu cyfrowe 1mA+2A 0,08 %
Mierniki cegowe (2+10)A 0,3 %
(10+20) A 0,09 %
(20 + 100) A 1,5%
{100 + 1000) A 0,6 %
Napigcie AC
Multimetry 1mV+1000V S MT/I-252
Mierniki napiecia analogowe (50 + 100) Hz
Mierniki napiecia cyfrowe (1+10)mv 1,2%
(10 +100) mv 0,24 %
100 mV <100V 0,085 %
{100 + 1000) V 0,060 %
Prad AC
Multimetry (50 + 100) Hz S MT/1-252
Mierniki pradu analogowe (20 + 100) pA 4,2%
Mierniki pradu cyfrowe 100 pA +1 mA 0,85 %
Mierniki cegowe TmA:1A 0,16 %
(1+2)A 0,08 %
(2+20)A 0,4 %
{20 + 100) A 1,5%
(100 + 1000) A 0,6 %
Rezystancja DC
Multimetry 0,01 Q + 100 MQ S MT/-252
Mierniki rezystancji analogowe (0,01:0,1)Q 24%
Mierniki rezystancji cyfrowe 0,1+1)Q 0,58 %
1Q+19MQ 0,012 %
(19 + 50) MQ 0,3%
: (50 + 100) MQ 0,18 %
Elektryczna symulacja wielkosci
Wskazniki (mierniki) temperatury, w tym (-200 = 850) °C 0,02 °C S MT/-250
Regulatory temperatury (-200 + 1800) °C 0,6 °C P MT/I-260
Rejestratory temperatury
Symulatory temperatury
Ci$nienie
ci$nienie wzgledne: nadci§nienie (olej) (0,02 + 0,06) MPa 340 Pa S MT/1-261
Cisnieniomierze sprezynowe (0,06 + 0,6) MPa 0,0016 MPa
(0,6 + 6) MPa 0,012 MPa
(6 + 60) MPa 0,34 MPa
ci$nienie wzgledne: nadci$nienie (woda (0,1 + 6) MPa 0,042 MPa
destylowana) (6 + 60) MPa 0,12 MPa
Ciénieniomierze sprezynowe
Temperatura (termometria elektryczna)
Czujniki termoelektryczne z metali (80 < 1050) °C 1,3°C S Procedura wewnetrzna
szlachetnych typu S MT/1-251
Czujniki termoelektryczne z metali w oparciu o Euramet/cg-8/v.31
nieszlachetnych typu K i J
Termometry elektryczne (w tym {-80 + 100) °C 0,05 °C S Procedura wewnetrzna

elektroniczne)

MT/I-255

Wersja strony: A

Niepewnos¢ pomiaru dla CMC stanowi niepewno$¢ rozszerzong przy prawdopodobieristwie rozszerzenia
ok. 95 %. Wartos¢ wyrazona w procentach jest niepewnoscig pomiaru wzgledng i dotyczy procentowego
udziatu w wartosci wielkosci mierzonej. W pozostatych przypadkach niepewnosé¢ pomiaru dla CMC wyrazona
jest w jednostkach wielkosci mierzone;j.
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Wykaz zmian
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Status zmian: wersja pierwotna — A

Zatwierdzam status zmian
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