PCA Zakres akredytacji Nr AP 005
Scope of accreditation No AP 005

ZAKRES AKREDYTACJI

LABORATORIUM WZORCUJACEGO
SCOPE OF ACCREDITATION FOR CALIBRATION LABORATORY
Nr/No AP 005

wydany przez / issued by
POLSKIE CENTRUM AKREDYTACJI
01-382 Warszawa, ul. Szczotkarska 42

Wydanie/lssue 27 z/of 27.09.2024

Nazwa i adres / Name and address

)
PCA »,METROTEST” Sp. z o.0.
PaLsKie CeTRuM LABORATORIUM POMIAROWE
ul. Stoczniowa 2
>0< 82-300 Elblag

WZORCOWANIE
"

AP 005
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Activity conducted Numer i nazwa wielko$ci mierzonej / number and name of measurand”
. L . 6.01 dtugosc

w statej lokalizaciji (S) i/lub 6.02 kat

poza nig (P)/ at permanent | g 03 gugosé (geometria powierzchni)

location (S) and/or outside 7.01 napiecie DC

of permanent location (P) 7.02 prad DC

7.03 napigcie AC

7.04 prad AC

7.05 rezystancja DC

7.15 elektryczna symulacja wielkosci

12.01 sita

12.02 moment sity

17.01 cisnienie

19.01 temperatura (termometria elektryczna)
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Laboratorium Pomiarowe
ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Dlugosé
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 5 mm 0,4 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,001 mm MT/1-203
Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 5 mm 0,4 um S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,001 mm MT/1-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 5 mm 0,4 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,002 mm MT/1-203
Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 3 mm 0,4 um S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,002 mm MT/1-203
Czujniki analogowe 0 mm do 5 mm 0,7 um S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,005 mm MT/1-203
Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 3 mm 0,7 um S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,005 mm MT/1-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 1 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,01 mm 0 mm do 3 mm 0,6 um MT/1-203
0 mm do 5 mm 0,7 pm
0 mm do 10 mm 0,8 um
0 mm do 30 mm 0,9 um
0 mm do 50 mm 1,2 um
0 mm do 80 mm 2,1 ym
0 mm do 100 mm 2,7 pm
Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 1 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,01 mm 0 mm do 3 mm 0,6 um MT/I-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 1 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,02 mm 0 mm do 3 mm 1,2 ym MT/1-203
0 mm do 5 mm 1,2 um
0 mm do 10 mm 1,3 ym
0 mm do 30 mm 1,3 ym
0 mm do 50 mm 1,6 ym
0 mm do 80 mm 2,3 um
0 mm do 100 mm 2,8 um
Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 1 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
o wartosci dziatki elementarnej 0,02 mm 0 mm do 3 mm 1,2 ym MT/I-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 10 mm 5,8 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,1 mm 0 mm do 50 mm 59 um MT/1-203
0 mm do 100 mm 6,4 pm
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: MT/1-203
-0,00127 mm / 0,00005” 0 mm do 6.35 mm / 0,4 um / 0,00002”
- 0,00254 mm / 0,00010” 0” do 0’250,, 0,4 um / 0,00002”
-0,00635 mm / 0,00025” ’ 0,8 pm / 0,00003”
-0,0127 mm / 0,0005” 0,8 pm /0,00003”
- 0,0254 mm / 0,001” 1,5 um / 0,00006”’
Czujniki analogowe calowe z uchylnym S Procedura wewnetrzna
trzpieniem o wartosci dziatki elementarnej: MT/1-203
-0,00127 mm / 0,00005” 0 mm do 6.35 mm / 0,4 um / 0,00002”
- 0,00254 mm / 0,00010” 0” do 0’250,, 0,4 um / 0,00002”
-0,00635 mm / 0,00025” ’ 0,8 pm /0,00003”
-0,0127 mm / 0,0005” 0,8 pm /0,00003”
- 0,0254 mm / 0,001” 1,5 um / 0,00006”’
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: MT/1-203
-0,00254 mm / 0,0001” 0 mm do 20,4 mm ! 0,7 um / 0,00003”
- 0,0254 mm / 0,001” o1 1,6 um/ 0,00006”
- 0,254 mm /0,01” 14,7 um / 0,00058”
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: 0 mm do 50,8 mm / MT/1-203
- 0,0254 mm / 0,001” 0” do 2,0000” 1,6 um/ 0,00006”
- 0,127 mm / 0,005” 7,4 um / 0,00029”
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: 0 mm do 76,2 mm / MT/1-203
- 0,0254 mm / 0,001” 0” do 3,0000” 2,5um/0,00010”
- 0,127 mm / 0,005” 7,6 pm / 0,00030”
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,3 pm S Procedura wewnetrzna
0,0001 mm MT/1-203
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,3 pm S Procedura wewnetrzna
0,0002 mm MT/1-203
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,4 um S Procedura wewnetrzna
0,0005 mm MT/1-203
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PCA Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnos¢ Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,0005 mm 0 mm do 12,7 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 0,7 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 1,1 ym
0 mm do 100 mm 2,6 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,001 mm 0 mm do 12,7 mm 0,8 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 0,9 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 1,2 ym
0 mm do 100 mm 2,7 pm
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,002 mm 0 mm do 12,7 mm 1,3 ym S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 1,3 ym MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 1,6 ym
0 mm do 100 mm 2,8 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,005 mm 0 mm do 12,7 mm 2,9 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 3,0 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 3,1 um
0 mm do 100 mm 3,9 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,01 mm 0 mm do 12,7 mm 5,8 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 5,8 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 5,9 um
0 mm do 100 mm 6,4 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,02 mm 0 mm do 12,7 mm 11,6 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 11,6 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 11,7 pm
0 mm do 100 mm 11,9 um
Czujniki cyfrowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 3 mm 0,6 pm S Procedura wewnetrzna
o rozdzielczosci 0,001 mm MT/I-203
Czujniki cyfrowe z uchylnym trzpieniem 0 mm do 3 mm 5,8 ym S Procedura wewnetrzna
o rozdzielczosci 0,01 mm MT/I-203
Czujniki specjalne 0 mm do 1000 mm 4,9 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-234
Wzorcowanie przy uzyciu
wysokosciomierza
Folie wzorcowe 0,002 mm do 25 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-219
Glebokosciomierze czujnikowe 0 mm do 50 mm 0,7 um S Procedura wewnetrzna
50 mm do 100 mm 0,9 um MT/1-203
100 mm do 150 mm 1,2 ym
150 mm do 200 mm 1,5 ym
Glebokosciomierze suwmiarkowe 0 mm do 2000 mm (13 +22-L) pm S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-202
Glebokosciomierze mikrometryczne 0 mm do 25 mm 2,3 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 50 mm 2,4 pm MT/1-205
0 mm do 75 mm 2,7 ym
0 mm do 100 mm 2,9 um
0 mm do 150 mm 3,5um
0 mm do 200 mm 4,1 ym
0 mm do 300 mm 5,6 um
Glowice mikrometryczne 0 mm do 50 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-205
Grubosciomierze czujnikowe 0 mm do 500 mm 2,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-230
Grubosciomierze ultradzwiekowe 0 mm do 500 mm 6,0 um S Procedura wewnetrzna
MT/I-230
Kule pomiarowe 0,5 mm do 100 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/1-223
Pomiar diugosci i Srednicy
przy uzyciu
dlugosciomierza
poziomego ULM 600
Liniaty sinusowe 0 mm do 200 mm 2,5um S Procedura wewnetrzna
200 mm do 400 mm 51 um MT/-237
Wzorcowania przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Macki czujnikowe 0 mm do 500 mm 2,0 um S Procedura wewnetrzna
MT/I-230
Mierniki do pomiaru grubosci powtok 0 mm do 1 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-230
Mikrometry wewnetrzne 5 mm do 30 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
30 mm do 55 mm 1,5 ym MT/I1-205
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Mikrometry zewnetrzne 0 mm do 25 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
25 mm do 50 mm 1,2 ym MT/1-205
50 mm do 75 mm 1,3 um
75 mm do 100 mm 1,4 ym
100 mm do 200 mm 1,8 um
200 mm do 300 mm 2,3 um
300 mm do 400 mm 3,0 ym
400 mm do 500 mm 3,7 ym
500 mm do 600 mm 4,5 ym
600 mm do 700 mm 5,6 pm
700 mm do 800 mm 6,0 um
800 mm do 900 mm 6,9 um
900 mm do 1000 mm 7,6 pm
1000 mm do 1100 mm 7,9 pm
1100 mm do 1200 mm 8,5 um
1200 mm do 1300 mm 9,2 um
1300 mm do 1400 mm 10,7 pm
1400 mm do 1500 mm 11,0 pm
1500 mm do 1600 mm 12,1 pm
1600 mm do 1700 mm 12,9 pm
1700 mm do 1800 mm 13,6 um
1800 mm do 1900 mm 14,3 um
1900 mm do 2000 mm 15,0 ym
Pierscienie wzorcowe 1 mmdo 10 mm 0,8pm S Procedura wewnetrzna
10 mm do 290 mm 1,6 ym MT/I-210
1 mm do 800 mm* 2,7 pm*
- przy uzyciu maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO*
Plyty specjalne 0 mm do 200 mm 4,0 ym S Procedura wewnetrzna
200 mm do 600 mm 5,1 ym MT/1-224
600 mm do 1200 mm 8,1 ym
Pomiar diugosci przy
uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Pryzmy 0 mm do 200 mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
200 mm do 315 mm 5,1 ym MT/1-224
Pomiar diugosci przy
uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Przymiary wstegowe 0 mm do 5000 mm (0,024 + 0,009-L) mm S Procedura wewnetrzna
0 mm do 10000 mm (0,048 + 0,009-L) mm MT/I-204
0 mm do 15000 mm (0,072 + 0,009-L) mm
0 mm do 20000 mm (0,096 + 0,009-L) mm
0 mm do 25000 mm (0,120 + 0,009-L) mm
0 mm do 30000 mm (0,144 + 0,009-L) mm
L — wielko$¢ mierzona (m)
Transametry 0 mm do 25 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
0 mm do 50 mm 1,2 ym MT/1-205
0 mm do 75 mm 1,3 um
0 mm do 100 mm 1,3 um
0 mm do 150 mm 1,5 um
0 mm do 200 mm 1,8 ym
0 mm do 300 mm 2,3 um
Przyrzady suwmiarkowe specjalne: 0 mm do 50 mm 14 pm S Procedura wewnetrzna
Spoinomierze cyfrowe MT/1-202
Spoinomierze analogowe
Pomiar spoin na
ptaszczyznie
Suwmiarki 0 mm do 2000 mm (13 +22-L) pm S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-202
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe walcowe 1 mm do 100 mm 3,0 um S Procedura wewnetrzna
100 mm do 300 mm 3,2 um MT/1-233
Sprawdziany gwintowe pierscieniowe 5 mm do 100 mm 3,2um S Procedura wewnetrzna
walcowe 100 mm do 200 mm 3,4 pm MT/1-233
Sprawdziany szczelinowe 0,5 mm do 50 mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
MT/I-224
Pomiar diugosci przy
uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Sprawdziany stozkowe 0 mm do 500 mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
MT/I-224
Pomiar diugosci
i Srednicy przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Sprawdziany specjalne 1 mm do 100 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
100 mm do 600 mm 1,2 ym MT/1-223
Pomiar diugosci przy
uzyciu diugosciomierza
poziomego ULM 600
0 mm do 1200 mm 1,6 ym Procedura wewnetrzna
MT/I-224
Pomiar diugosci przy
uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
0 mm do 1000 mm 5,4 um Procedura wewnetrzna
MT/1-227
Pomiar diugosci przy
uzyciu mikrometru
0 mm do 1000 mm 29 ym Procedura wewnetrzna
MT/1-228
Pomiar diugosci przy
uzyciu suwmiarki
0 mm do 200 mm 3,2um Procedura wewnetrzna
MT/I-225
Pomiar diugosci przy
uzyciu mikroskopu
pomiarowego
0 mm do 1000 mm 4,9 um Procedura wewnetrzna
MT/I-226
Pomiar diugosci przy
uzyciu wysokosciomierza
Sprawdziany ttoczkowe 1 mm do 30 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
30 mm do 50 mm 1,0 ym MT/1-218
50 mm do 80 mm 1,1 um
80 mm do 100 mm 1,2 um
Szczelinomierze 0,01 mm do 2 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/1-212
Szczelinomierze klinowe 0 mm do 200 mm 3,2um S Procedura wewnetrzna
MT/I-225
Pomiar dtugosci uzyciu
mikroskopu pomiarowego
Srednicéwki czujnikowe 4 mm do 18 mm 0,7 pm S Procedura wewnetrzna
18 mm do 50 mm 1,0 ym MT/1-203
50 mm do 150 mm 1,7 um
150 mm do 315 mm 3,2pym
315 mm do 500 mm 4,9 um
Srednicowki mikrometryczne 0 mm do 100 mm 1ppm S Procedura wewnetrzna
dwupunktowe 100 mm do 200 mm 1um MT/1-205
200 mm do 300 mm 2 ym
300 mm do 400 mm 2 pm
400 mm do 500 mm 2pm
500 mm do 600 mm 2 pm
600 mm do 700 mm 8 ym
700 mm do 800 mm 10 ym
800 mm do 900 mm 12 pm
900 mm do 1000 mm 14 pm
1000 mm do 1100 mm 15 pm
1100 mm do 1200 mm 16 pm
1200 mm do 1300 mm 17 pm
1300 mm do 1400 mm 18 ym
1400 mm do 1500 mm 19 ym
1500 mm do 1600 mm 20 ym
1600 mm do 1700 mm 21 ym
1700 mm do 1800 mm 22 ym
1800 mm do 1900 mm 22,5 ym
1900 mm do 2000 mm 23 ym
2000 mm do 2100 mm 24 ym
2100 mm do 2200 mm 25 ym
2200 mm do 2300 mm 26,5 ym
2300 mm do 2400 mm 27,5 ym
2400 mm do 2500 mm 29 ym
2500 mm do 2600 mm 30 ym
2600 mm do 2700 mm 32 ym
2700 mm do 2800 mm 34 pym
2800 mm do 2900 mm 37 ym
2900 mm do 3000 mm 38 um
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnosé Miejsce .

Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat. Metoda pomiarowa
Srednicéwki mikrometryczne 2 mm do 100 mm 1,9 um S Procedura wewnetrzna
tréjpunktowe 100 mm do 200 mm 3,3um MT/I-205

200 mm do 300 mm 4,3 ym
Wateczki pomiarowe 0,05 mm do 20 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-232
Wysokosciomierze suwmiarkowe 0 mm do 2000 mm (13 +22-L) pm S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-202
Wysokosciomierze cyfrowe 0 mm do 350 mm 3,2um S,P Procedura wewnetrzna
0 mm do 600 mm 3,8 um MT/1-202
0 mm do 900 mm 4,4 pm
0 mm do 1100 mm 4,8 pm
Wzorce nastawcze do wymiarow 0 mm do 100 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
zewnetrznych 100 mm do 200 mm 1,1 ym MT/I1-214
200 mm do 300 mm 1,2 ym
300 mm do 400 mm 1,4 um
400 mm do 500 mm 1,6 ym
500 mm do 600 mm 1,8 ym
600 mm do 700 mm 8 pym
700 mm do 800 mm 10 ym
800 mm do 900 mm 11 pm
900 mm do 1000 mm 12 pm
1000 mm do 1100 mm 13 pm
1100 mm do 1200 mm 13,5 ym
1200 mm do 1300 mm 14 pm
1300 mm do 1400 mm 15 pym
1400 mm do 1500 mm 16 ym
1500 mm do 1600 mm 17 pm
1600 mm do 1700 mm 19 pm
1700 mm do 1800 mm 21 pym
1800 mm do 1900 mm 22 ym
1900 mm do 2000 mm 23 ym
Wzorce dtugosci 0 mm do 200 mm 2,5pum S Procedura wewnetrzna
200 mm do 600 mm 51 um MT/1-238
600 mm do 1200 mm 8,1 ym
Wzorcowania przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Wzorce tukéw 0 mm do 100 mm 2,5pum S Procedura wewnetrzna
MT/1-239
Wzorcowania przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Wzorce zarysoéw gwintow 0 mm do 100 mm 1,4 ym S Procedura wewnetrzna
MT/I-236
Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego
Wzorce kreskowe 0 mm do 200 mm 1,4 ym S Procedura wewnetrzna
100 mm do 200 mm 2,1 ym MT/1-235
Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego
Kat
Katowniki dwuramienne 0 mm do 1000 mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
Katowniki walcowe MT/1-207
Wzorcowanie przy uzyciu
maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO
Wyznaczanie odchytki
prostopadtosci
Katomierze uniwersalne 0°do 360° 1,5 S Procedura wewnetrzna
MT/I-206
Plyty specjalne 0° do 180° 10” S Procedura wewnetrzna
MT/I-224
Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
Pryzmy pomiarowe 0° do 90° 10” S Procedura wewnetrzna
MT/I-224

Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Obiekt wzorcowania/pomiaru

Zakres pomiarowy

Niepewnos¢
pomiaru dla CMC

Miejsce
dzial.

Metoda pomiarowa

Poziomnice linialowe

0 mm do 20 mm /0,01 mm
0 mm do 20 mm /0,02 mm
0 mm do 20 mm / 0,04 mm
0 mm do 20 mm / 0,05 mm
0 mm do 20 mm /0,1 mm
0 mm do 20 mm /0,2 mm
0 mm do 20 mm /0,3 mm

0,002 mm/m
0,003 mm/m
0,006 mm/m
0,007 mm/m
0,014 mm/m
0,029 mm/m
0,043 mm/m

S

Procedura wewnetrzna
MT/1-231

Sprawdziany specjalne

0° do 180°

10”

Procedura wewnetrzna
MT/1-225

Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

0°do 360°

2,9’

Procedura wewnetrzna
MT/1-225

Pomiar kata przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Sprawdziany stozkowe

0°do 120°

10

Procedura wewnetrzna
MT/1-224

Pomiar kata przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

Wzorce kata

0°do 360°

10

Procedura wewnetrzna
MT/1-224

Wzorcowanie przy uzyciu
maszyny pomiarowej
PRISMO

0°do 360°

2,9’

Procedura wewnetrzna
MT/1-225

Wzorcowanie przy uzyciu
mikroskopu pomiarowego

Wzorce zaryséw gwintow

0°do 80°

2,9’

Procedura wewnetrzna
MT/1-225

Wzorcowanie kata przy
uzyciu mikroskopu
pomiarowego

Diugos$é¢ (geometria powierzchni)

Linialy krawedziowe

50 mm do 100 mm
10 mm do 1400 mm*

0,7 um
1,4 pm*

Procedura wewnetrzna
MT/-211

- przy uzyciu maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO*

Linialy powierzchniowe

10 mm do 1400 mm*

1,4 ym

Procedura wewnetrzna
MT/-211

- przy uzyciu maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO*

Ptyty pomiarowe

160x100 mm do 1000x630 mm

250x250 mm do 2500x2000 mm

1,4 ym

2,0 um

Procedura wewnetrzna
MT/1-229

- przy uzyciu maszyny
wspotrzednosciowej
PRISMO

- przy uzyciu poziomnicy /
interferometru

Pryzmy pomiarowe

0 mm do 200 mm
200 mm do 315 mm

3,6 um
51 um

Procedura wewnetrzna
MT/1-224

Pomiar odchytki ptaskosci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO

Stoliki pomiarowe

0 mm do 200 mm
200 mm do 400 mm

3,6 um
51 um

Procedura wewnetrzna
MT/1-224

Pomiar odchytki ptaskosci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
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Zakres akredytacji Nr AP 005

PCA
. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat. Metoda pomiarowa
Sprawdziany specjalne 0 mm do 200 mm 3,6 um S Procedura wewnetrzna
200 mm do 600 mm 51 um MT/1-224
600 mm do 1200 mm 8,1 ym
Pomiar odchytki ptaskosci
przy uzyciu maszyny
pomiarowej PRISMO
Sita
Sitomierze 0,1Ndo 500 N 0,12 % S Procedura wewnetrzna
500 N do 400 kN 0,47 % MT/I-125
400 kN do 1000 kN 0,70 %
0,1 N do 500 N 0,12 % P
500 N do 400 kN 0,47 %
Moment sity
Klucze dynamometryczne 0,2 Nm do 1000 Nm 0,4 % S Procedura wewnetrzna
Wkretaki dynamometryczne 1000 Nm do 3000 Nm 0,7 % MT/I1-124
0,2 Nm do 1000 Nm 0,4 % P
Przetworniki momentu sity 0,2 Nm do 1,0 Nm 0,4 % S Procedura wewnetrzna
1 Nm do 1000 Nm 0,3 % MT/1-128
1000 Nm do 4000 Nm 0,6 %
0,2Nm do 1,0 Nm 0,4 % P
1 Nm do 1000 Nm 0,3 %

Wersja strony: A

Niepewnos$¢ pomiaru dla CMC stanowi niepewnos¢ rozszerzong przy prawdopodobienstwie rozszerzenia

ok. 95 % i jest wyrazona w jednostkach wielkosci mierzonej.
Wartosé niepewnosci pomiaru dla CMC wyrazona w procentach jest niepewnoscig pomiaru wzgledng

i dotyczy procentowego udziatu w wartosci wielkosci mierzonej.
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

Filia Laboratorium Pomiarowego
ul. St. Sulimy 1, 82-300 Elblag

. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Dlugosé
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 5 mm 0,3 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,001 mm MT/1-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 5 mm 0,3 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,002 mm MT/1-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 5 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,005 mm MT/1-203
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 1 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,01 mm 0 mm do 3 mm 0,6 um MT/1-203
0 mm do 5 mm 0,6 um
0 mm do 10 mm 0,6 um
0 mm do 30 mm 0,6 um
0 mm do 50 mm 0,6 um
0 mm do 80 mm 0,7 pm
0 mm do 100 mm 0,8 um
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 1 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,02 mm 0 mm do 3 mm 1,2 ym MT/1-203
0 mm do 5 mm 1,2 um
0 mm do 10 mm 1,2 um
0 mm do 30 mm 1,2 um
0 mm do 50 mm 1,2 um
0 mm do 80 mm 1,2 um
0 mm do 100 mm 1,3 ym
Czujniki analogowe o wartosci dziatki 0 mm do 10 mm 5,8 um S Procedura wewnetrzna
elementarnej 0,1 mm 0 mm do 50 mm 5,8 um MT/1-203
0 mm do 100 mm 5,8 um
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: MT/1-203
-0,00127 mm / 0,00005” 0 mm do 6.35 mm / 0,4 um / 0,00002”
- 0,00254 mm / 0,00010” 0” do 0’250,, 0,4 um / 0,00002”
-0,00635 mm / 0,00025” ! 0,7 pm / 0,00003”
-0,0127 mm / 0,0005” 0,7 pm / 0,00003”
- 0,0254 mm / 0,001” 1,5 um / 0,00006”’
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dzialki elementarnej: 0 mm do 25.4 mm / MT/1-203
- 0,00254 mm / 0,0001” 0” do 1 02)00” 0,4 um / 0,00002”
- 0,0254 mm / 0,001” ’ 1,5 um/0,00006”
- 0,254 mm /0,01” 14,7 pm / 0,00058”
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dziatki elementarnej: 0 mm do 50,8 mm / MT/1-203
- 0,0254 mm / 0,001” 0” do 2,0000” 1,5 um/0,00006”
- 0,127 mm / 0,005” 7,4 um / 0,00029”
Czujniki analogowe calowe o wartosci S Procedura wewnetrzna
dzialki elementarnej: 0 mm do 76,2 mm / 1,5 um / 0,00006” MT/1-203
- 0,0254 mm / 0,001” 0” do 3,0000” 7’4 m/ 0’00029,,
- 0,127 mm / 0,005” ARmIS
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,1 pm S Procedura wewnetrzna
0,0001 mm MT/1-203
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,1 pm S Procedura wewnetrzna
0,0002 mm MT/1-203
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 3 mm 0,3 pm S Procedura wewnetrzna
0,0005 mm MT/1-203
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 12,7 mm 0,3 um S Procedura wewnetrzna
0,0005 mm 0 mm do 25,4 mm 0,3 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 0,4 um
0 mm do 100 mm 0,6 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 12,7 mm 0,6 um S Procedura wewnetrzna
0,001 mm 0 mm do 25,4 mm 0,6 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 0,6 um
0 mm do 100 mm 0,8 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 12,7 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
0,002 mm 0 mm do 25,4 mm 1,2 ym MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 1,2 ym
0 mm do 100 mm 1,3 ym
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0 mm do 12,7 mm 2,9 um S Procedura wewnetrzna
0,005 mm 0 mm do 25,4 mm 2,9 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 2,9 um
0 mm do 100 mm 2,9 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,01 mm 0 mm do 12,7 mm 5,8 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 5,8 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 5,8 um
0 mm do 100 mm 5,8 um
Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci 0,02 mm 0 mm do 12,7 mm 11,6 um S Procedura wewnetrzna
0 mm do 25,4 mm 11,6 um MT/1-203
0 mm do 50,8 mm 11,6 um
0 mm do 100 mm 11,6 ym

Wersja strony: A
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PCA

Zakres akredytacji Nr AP 005

. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat. Metoda pomiarowa
Glebokosciomierze czujnikowe 0 mm do 50 mm 0,7 um S Procedura wewnetrzna
50 mm do 100 mm 0,9 um MT/1-203
100 mm do 150 mm 1,2 ym
150 mm do 200 mm 1,5 ym
Glebokosciomierze suwmiarkowe 0 mm do 630 mm (13 +22-L) pm S MT/1-202
L — wielko$¢ mierzona (m)
Grubosciomierze czujnikowe 0 mm do 50 mm 2,0 ym S Procedura wewnetrzna
Macki czujnikowe MT/I-230
Mikrometry zewnetrzne 0 mm do 25 mm 1,2 ym S Procedura wewnetrzna
25 mm do 50 mm 1,2 ym MT/1-205
50 mm do 75 mm 1,3 um
75 mm do 100 mm 1,4 ym
100 mm do 200 mm 1,8 ym
200 mm do 300 mm 2,3 um
Mikrometry wewnetrzne 5 mm do 30 mm 1,2 ym
30 mm do 55 mm 1,5 ym
Ptytki wzorcowe kl. 0, 1, 2 0,5 mm do 100 mm (0,042 + 0,42-L) ym S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-201
Plytki wzorcowe kl.1, 2 125 mm do 500 mm (0,089 +0,29:-L) ym S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/I-217
Przymiary sztywne 0 mm do 300 mm (0,048 + 0,0014-L) mm S Procedura wewnetrzna
0 mm do 500 mm (0,052 + 0,0014-L) mm MT/I-204
0 mm do 1000 mm (0,061 + 0,0015-L) mm
0 mm do 1500 mm (0,071 + 0,0015-L) mm
0 mm do 2000 mm (0,081 + 0,0016-L) mm
0 mm do 3000 mm (0,101 + 0,0016-L) mm
L — wielko$¢ mierzona (m)
Przymiary potsztywne 0 mm do 100 mm (0,044 + 0,0013-L) mm
0 mm do 150 mm (0,045 + 0,0013-L) mm
0 mm do 200 mm (0,046 + 0,0013-L) mm
0 mm do 300 mm (0,048 + 0,0014-L) mm
0 mm do 500 mm (0,052 + 0,0014-L) mm
0 mm do 1000 mm (0,061 + 0,0015-L) mm
0 mm do 1500 mm (0,071 + 0,0015-L) mm
0 mm do 2000 mm (0,081 +0,0016-L) mm
0 mm do 2500 mm (0,091 + 0,0016-L) mm
0 mm do 3000 mm (0,101 + 0,0016-L) mm
L — wielko$¢ mierzona (m)
Przymiary wstegowe 0 mm do 1000 mm (0,061 + 0,0015-L) mm
0 mm do 2000 mm (0,081 + 0,0016-L) mm
0 mm do 3000 mm (0,101 + 0,0016-L) mm
L — wielko$¢ mierzona (m)
Przyrzady suwmiarkowe specjalne: 0 mm do 50 mm 14 pm S Procedura wewnetrzna
Spoinomierze cyfrowe MT/1-202
Spoinomierze analogowe
Pomiar spoin na
ptaszczyznie
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe 1 mm do 100 mm 3,0 um S Procedura wewnetrzna
walcowe 100 mm do 300 mm 3,2 ym MT/1-233
Sprawdziany ttoczkowe 1 mm do 50 mm 0,5 um S Procedura wewnetrzna
50 mm do 100 mm 0,9 um MT/1-218
Suwmiarki 0 mm do 630 mm (13 +22-L) pm S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-202
Srednicéwki czujnikowe 4 mm do 18 mm 0,7 pm S Procedura wewnetrzna
18 mm do 50 mm 1,0 ym MT/1-203
50 mm do 150 mm 1,7 um
150 mm do 315 mm 3,2pym
315 mm do 500 mm 4,9 ym
Srednicowki mikrometryczne 0 mm do 100 mm 1ppm S Procedura wewnetrzna
dwupunktowe 100 mm do 200 mm 1um MT/1-205
200 mm do 300 mm 2pm
300 mm do 400 mm 2 pm
400 mm do 500 mm 2pm
500 mm do 600 mm 2 pm
600 mm do 700 mm 8 pym
700 mm do 800 mm 10 ym
800 mm do 900 mm 12 ym
900 mm do 1000 mm 14 pm
1000 mm do 1100 mm 15 pm
1100 mm do 1200 mm 16 pm
1200 mm do 1300 mm 17 pm
1300 mm do 1400 mm 18 pm
1400 mm do 1500 mm 19 ym
1500 mm do 1600 mm 20 pm
1600 mm do 1700 mm 21 ym
1700 mm do 1800 mm 22 ym
1800 mm do 1900 mm 22,5 ym
1900 mm do 2000 mm 23 ym
Wateczki pomiarowe 0,05 mm do 20 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna

MT/1-232

Wersja strony: A
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. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat. Metoda pomiarowa
Wysokosciomierze suwmiarkowe 0 mm do 630 mm (13 +22-L) pm S Procedura wewnetrzna
L — wielko$¢ mierzona (m) MT/1-202
Wzorce nastawcze do wymiarow 0 mm do 100 mm 1,0 ym S Procedura wewnetrzna
zewnetrznych 100 mm do 200 mm 1,1 ym MT/I1-214
200 mm do 300 mm 1,2 ym
300 mm do 400 mm 1,4 um
400 mm do 500 mm 1,6 ym
500 mm do 600 mm 1,8 ym
600 mm do 700 mm 8 ym
700 mm do 800 mm 10 ym
800 mm do 900 mm 11 pm
900 mm do 1000 mm 12 pm
1000 mm do 1100 mm 13 pm
1100 mm do 1200 mm 13,5 um
1200 mm do 1300 mm 14 ym
1300 mm do 1400 mm 15 ym
1400 mm do 1500 mm 16 ym
1500 mm do 1600 mm 17 pm
1600 mm do 1700 mm 19 pm
1700 mm do 1800 mm 21 pym
1800 mm do 1900 mm 22 ym
1900 mm do 2000 mm 23 pym
Napiecie DC
Multimetry 100 pV do 1000 V S Procedura wewnetrzna
Mierniki napigcia analogowe 100 pV do 1 mV 6,0 % MT/1-252
Mierniki napigcia cyfrowe 1mVdo 10 mV 0,6 %
10 mV do 100 mV 0,065 %
100 mV do 100 V 0,009 %
100 V do 1000 V 0,006 %
Prad DC
Multimetry 20 pA do 100 pA 0,5 % S Procedura wewnetrzna
Mierniki pradu analogowe 100 pA do 1 mA 0,09 % MT/1-252
Mierniki pradu cyfrowe 1mAdo2A 0,08 %
Mierniki cegowe 2Ado10A 0,3 %
10Ado20 A 0,09 %
20 Ado 100 A 1,5%
100 A do 1000 A 0,6 %
Napiecie AC
Multimetry 1 mV do 1000 V S Procedura wewnetrzna
Mierniki napigcia analogowe 50 Hz do 100 Hz MT/1-252
Mierniki napigcia cyfrowe 1mVdo 10 mV 1,2 %
10 mV do 100 mV 0,24 %
100 mV do 100 V 0,085 %
100 V do 1000 V 0,060 %
Prad AC
Multimetry 50 Hz do 100 Hz S Procedura wewnetrzna
Mierniki pradu analogowe 20 pA do 100 pA 4,2 % MT/1-252
Mierniki pradu cyfrowe 100 pA do 1 mA 0,85 %
Mierniki cegowe 1mAdo1A 0,16 %
1Ado2A 0,08 %
2Ado20A 0,4 %
20 Ado 100 A 1,5%
100 A do 1000 A 0,6 %
Rezystancja DC
Multimetry 0,01 Qdo 0,1Q 2,4 % S Procedura wewnetrzna
Mierniki rezystancji cyfrowe 0,1Qdo1Q 0,58 % MT/1-252
1Qdo 19 MQ 0,012 % w oparciu o
19 MQ do 50 MQ 0,3 % Euramet cg-15 v. 3.0
50 MQ do 100 MQ 0,18 % 02/2015
Elektryczna symulacja wielkosci
Wskazniki (mierniki) temperatury, w tym -200 °C do 850 °C 0,02 °C S,P Procedury wewnetrzne
regulatory temperatury MT/I-250
Rejestratory temperatury MT/1-260
Symulatory temperatury w oparciu o
Euramet cg-11v. 2.0
03/2011
PN-EN IEC 60751:2022-11
Wskazniki (mierniki) temperatury, w tym -200 °C do 1800 °C 0,6 °C S,P Procedury wewnetrzne

regulatory temperatury
Rejestratory temperatury
Symulatory temperatury

MT/1-250
MT/1-260
w oparciu o
Euramet cg-11v. 2.0
03/2011
PN-EN 60584-1:2014-04

Wersja strony: A
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. . . . Niepewnosé Miejsce .
Obiekt wzorcowania/pomiaru Zakres pomiarowy pomiaru dla CMC dziat, Metoda pomiarowa
Cisnienie
Cisnieniomierze sprezynowe 0,02 MPa do 0,06 MPa 340 Pa S Procedura wewnetrzna
0,06 MPa do 0,6 MPa 0,0016 MPa MT/1-261
0,6 MPa do 6 MPa 0,012 MPa
6 MPa do 60 MPa 0,34 MPa ci$nienie wzgledne:
nadcisnienie (olej)
0,1 MPa do 6 MPa 0,042 MPa Procedura wewnetrzna
6 MPa do 60 MPa 0,12 MPa MT/1-261
ci$nienie wzgledne:
nadcisnienie (woda
destylowana)
Temperatura (termometria elektryczna)
Czujniki termoelektryczne z metali 80 °C do 1050 °C 1,3°C S Procedura wewnetrzna
szlachetnych typu S MT/1-251
Czujniki termoelektryczne z metali w oparciu o
nieszlachetnych typu Ki J Euramet cg-8 v. 3.1 02/2020
Termometry elektryczne (w tym -80 °C do 100 °C 0,05°C S Procedura wewnetrzna

elektroniczne)

MT/1-255

Wersja strony: A

Niepewnos$¢ pomiaru dla CMC stanowi niepewnos¢ rozszerzong przy prawdopodobienstwie rozszerzenia
ok. 95 % i jest wyrazona w jednostkach wielkosci mierzonej.
Wartosé niepewnosci pomiaru dla CMC wyrazona w procentach jest niepewnoscig pomiaru wzgledng
i dotyczy procentowego udziatu w wartosci wielkosci mierzonej.
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Wykaz zmian
Zakresu Akredytacji Nr AP 005

Status zmian: wersja pierwotna — A

Zatwierdzam status zmian

O owoerm KIEROWNIK DZIALU AKREDYTACJI
HOLOGRAM WZORCOWAN
HOLOGRAM
HOLOGRAM

N

KATARZYNA WISNIEWSKA
dnia: 27.09.2024 r.
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